BRUGS-OG MONTAGEANVISNING FOR Pevicol PVC-lim

LIMEN

Pevicol PVC-lim er lavet med NMP, et oplgsningsmiddel, der kan blandes med vand i enhver
proportion.

Dette indebeerer, at limen altid skal anvendes i overensstemmelse med de tekniske
specifikationer og de restriktioner, der gaelder for produktet.

Det anbefales altid at kontrollere, at arbejdsforholdene er sikre, og at de ngdvendige

arbejdshygiejniske krav bliver fulgt.

ARBEJDSHYGIEJNE

Oplgsningsmidlet NMP har en affedtende virkning pa huden, hvorfor det er anbefalet at bruge
handsker lavet af nitrilgummi eller butylgummi.

Da limen er 100 % blandbar med vand, bgr man altid have en spand vand tilgaengelig til at
vaske af med, da limen bliver helt neutraliseret og dermed skaner huden, hvis den har veeret i

kontakt med limen.

FORBEREDELSE AF ARBEJDSPROCESSEN

Reremnerne skeeres til den gnskede leengde med vinkelrette snit og afgrates.

Ragrender og fittings renggres grundigt med tgrt, rent papir.

Der er ikke behov for at bruge rense- eller oplgsningsmidler.

Sandpapir er normalt ikke ngdvendigt, medmindre fittings er for stramme pa raret. Tolerancen

mellem rgr og fittings skal vaere sadan, at der er plads til limen.



LIMNING MED Pevicol
Limflasken er udstyret med en pafgringsdyse. Nar spidsen afskeeres, kan den bruges til at
pafagre limen.

Spidsen afskeeres i forhold til den gnskede dyseabning, og limen pafgres som falger:

1. Péaferen ring af lim pa raremnet, ca. 5 mm fra kanten.

2. Pafgrenring af limifittings, ogsa ca. 5 mm fra kanten.

OBS: Mzngden af lim afheenger af rerdiameter og tolerancer, sa det ngdvendige antal
limringe (maengde) pa rar og fittings skal vurderes individuelt for hver opgave. Men limfugen

skal altid fyldes helt ud!



3. Samlenderne ved at bruge en skubbende
eller drejende bevaegelse, indtil de nar stop
eller den afmalte afstand.

4. Fortseet med atdreje, indtil du maerker

stigende modstand.

OBS: Den ggede modstand indikerer, at limen begynder at binde, men det betyder ikke, at
heerdningen er afsluttet. Det skal understreges, at sammenfgjningen kan blive beskadiget,

hvis limfugen udsaettes for mekanisk belastning, far haerdningen er fuldfert.

5: Eventuelt overskydende lim tgrres af med et tart, absorberende papir. Hvis der er
overskydende lim indvendigt i et rgrsystem, skal dette skylles grundigt med rigelige meengder

vand for at neutralisere det.

OBS: Ved stgrre limningsopgaver eller lodrette
samlinger kan det veere vanskeligt at se, om der
er limrester inde i samlingerne. Det anbefales
derfor kraftigt altid at skylle rgrsystemet
grundigt med vand for at fjerne overskydende

lim.




Hvis der indgar reduktionsindsatse i installationen, skal de farst fastgares til raret, for fittings
monteres. Dette skal forhindre, at en nylimet samling bliver udsat for ungdvendig belastning

under montering af naeste samling.

6. Husk at justere placeringen af fittings og andre komponenter med de sidste vrid, mens
limen stadig er fleksibel. Hvis du forsgger at rette til, efter at limen er begyndt at haerde, kan

det beskadige samlingen.

7. Rgr med en diameter op til cirka 65 mm er som regel runde og har preecise tolerancer, som
gar limningen effektiv. Ved stgrre diametre skal man altid tjekke, om rgrene og fittings er

runde og har sma nok tolerancer til at sikre god limstyrke i det feerdige system.

OBS: Limen ma ikke anvendes til samlinger, hvor tolerancerne er starre end dem, der er

angivet i standarderne for PVC-rgr og fittings.

(Producenterne af rgr og fittings oplyser, hvilke tolerancer der geelder for de enkelte

stgrrelser.)

Jo starre rgrdiameter, jo mere overskydende lim vil der typisk veere. Det er derfor vigtigt at

veere grundig med at fjerne eller neutralisere overskydende lim ved at skylle med rigeligt vand.

Limerester pa ydersiden fjernes med absorberende papir. Limrester inde i rgrsystemet

neutraliseres ved gennemskylning med vand.

Hvis overskydende lim ikke fjernes, kan oplgsningsmidlet NMP i limen fortsat veere aktivt og

sveekke rgrsystemet.

Limerester, som bliver siddende ved kanten af en samling, kan blive hvide over tid, fordi
limens PVC-indhold udfeeldes ved fugtpavirkning fra omgivelserne. Dette er tegn p4, at limen

er heerdet.



8: Haerdetid ved limning med Pevicol PVC afheenger af flere forhold:
A. Ma&engden af lim

B. Luftfugtighed

C. Temperatur

D. Fugeafstand (spalten i samlingen)

Brug sa lidt lim som muligt — kun nok til at fylde mellemrummet i samlingen. Fugtighed
pavirker heerdetiden markant. Det anbefales at arbejde med limen ved en relativ luftfugtighed
(RF) pa 50-70 %. Hgj luftfugtighed skader ikke haerdningen, men forkorter den. Dog forkortes

ogsa abningstiden (tiden fra pafering til samling).

OBS: Ved RF under 40 % kan haerdningen tage 2-3 timer laengere. Derfor er det ekstra vigtigt
med gennemskylning i disse tilfeelde. Ved lang haerdetid kan blgde PVC-slanger og
tyndveeggede fittings tage skade af NMP, hvilket kan fgre til deformation og svagere

samlinger.

Hvis der bruges pensel eller andet pafaringsvaerktgj, skal det veere tgrt. Pevicol PVC-lim skal

opbevares i teetlukket emballage, og luft skal presses ud af flasken efter brug.

Limen kan bruges i temperaturer fra 0 °C til +80 °C, men arbejder bedst mellem +10 °C og +40
°C. Jovarmere det er, desto hurtigere haerder limen. Standardtolerancer mellem rgr og fittings
skal overholdes. For store tolerancer kan svaekke samlingen og forleenge haerdningen. Hvis

rarene ikke er cylindriske, skal de tilpasses, sa der er plads til limen.



Generelle haerdetider for limede PVC-rgrsystemer med vandtryk:

Efter 1 time: 2 bar

Efter 2 timer: 3 bar

Efter 3 timer: 4 bar

Derefter: gg trykket med 1 bar pr. time, indtil det maksimale arbejdsttryk er naet.

Disse tider geelder for rgr med diameter op til 65 mm. Ved stgrre dimensioner anbefales
minimum 24 timers heerdning, far systemet trykprgves. Skal limningen overholde specifikke

normer, skal haerdetiden tilpasses kravene i disse.

9. Nar limningen er afsluttet, skal al overskydende luft trykkes ud af flasken, og laget skrues

pa. Dette gares for at forhindre, at limen heerder inde i flasken.




Se i gvrigt de tekniske specifikationer nedenfor.

Pevicol PVC TEKNISKE DATA

PRODUKTBESKRIVELSE:

Pevicol PVC er en patenteret specialklzeber til limning af PVC, hvor der gnskes lang abentid og
gode spaltefyldende egenskaber.

Pevicol PVC kan kun anvendes til limning af PVC plast.
Pevicol PVC leveres klar til brug, og ma ikke fortyndes.
ARBEJDSBETINGELSER (GENERELLE)
Arbejdstemperatur: 0° til + 80°C

Luftfugtighed: 30-80 % RF (se punkt 8 B)

FYSISKE DATA

Kogepunkt: 202° C

Frysepunkt: -24° C

Oplgselighed i vand: 100 %

Tarstofindhold: 18-20 %

Oplgsningsmiddel: NMP (N-Methyl-2-Pyrrolidon)
Tixotropisk: Ja

Flammepunkt: 95° C

Selvantaendelse: 346° C

Relativ Fordampningshastighed: 0,05

Meetningskoncentration/ 20°C: 525 ppm



REAKTIVITET

Bland ikke Pevicol PVC med andre kemikalier. Ved reaktion med oxidationsmidler udvikles

giftige

dampe.

KEMIKALIERESISTENS

Pevicol PVC kan normalt anvendes til limning af kemikaliebelastede anlaeg, svarende til
anvendelsesomradet for PVC. | tvivlstilfeelde skal der altid foretages pravelimninger.
Pevicol PVC ma ikke blandes eller komme i kontakt med vand far limning, da limen herved
neutraliseres.

Pevicol PVC leveres feerdigblandet klar til brug, og ma ikke blandes med andre lime eller
oplgsningsmidler.

VED BRAND

Ved brand afgiver Pevicol PVC giftige raggasser, hvorfor indanding skal undgas. Slukning med
vand, kulsyre, skum eller pulver.

CERTIFIKATER: BS 6920; DIN 16970; ASTM D 2564-80 pkt. 6.3.3.; NS 2944 pkt. 6.4.

BRUGSTEKNIK: Der henvises til brugs- og montageanvisningen pa de foregdende sider



